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== Sistema hidraulico “facil apriete”

Paso refrigerante

Tornillo hidraulico de seguridad

Tornillo de apriete

== Sistema de Refrigeracion
TIPOS
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HYDR®-SWISS TURN Citizen

Modelo Frontal
ST | Cilindrico GRIP

= Dimensiones (mm)

ST19.05 Forma Llave @ Mod. Maquina
ST19.05-GST3-110 3 1905 - 110 175 24 40 - @ 1r30
ST19.05-GST4-110 4 19.05 - 10 21 26 40 - . TR-3.0
ST19.05-GST6-110 6 1905 - 110 23 29 52 @ TR0 MR
ST19.05-GST8-110 8 1905 - 110 28 34 52 @ R0
ST25.4-GST3-110 3 254 - 110 175 24 40 . TR-4.0
ST25.4-GST4-110 4 254 - 10 21 26 40 - () TR-4.0
ST25.4-GST6-110 6 2654 - 10 23 29 5 - @ TR40
ST25.4-GST8-110 8 254 - 10 28 34 52 @ TR0 CIWL32
ST25.4-GST10-110 10 254 - 10 295 36 55 @ Tr40
ST25.4-GST12-110 12 254 - 110 315 38 58 . TR-4.0

- Debe utilizarse herramientas con mango h6.

- La llave (T) debe pedirse por separado.

- Los porta de @8 y @12 pueden utilizar pinzas reductoras.

- Todos los portaherramientas llevan sistema de refrigeracion.

- Opcionalmente se puede suministrar portaherramientas especiales.
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HYDRO®-SWISS TURN

Modelo Back
ST | Cilindrico

Citizep

= Dimensiones (mm)

Llave

Mod. Maquina

ST19.05

ST19.05-GST3-40/63 3 1905 20 63 175 24 53 135 40 TR-4.0
ST19.05-GST4-40/63 4 1905 22 63 21 26 53 14 40 TR-4.0
ST19.05-GST6-40/63 6 1905 24 63 23 29 53 15 40 TR-4.0 C/ M16/L20
ST19.05-GST8-40/63 8 1905 26 63 28 34 53 16 40 TR-4.0
ST19.05-GST10-40/63 10 1905 28 63 295 36 53 17 40 TR-4.0

ST25

ST25-GST4-30/55 4 25 25 55 21 26 45 142 30 TR-4.0
ST25-GST6-30/55 6 25 25 55 23 29 45 142 30 TR-4.0
ST25-GST8-30/55 8 25 25 55 28 34 45 142 30 TR-4.0 C/ L/ M20/32
ST25-GST10-30/55 10 25 25 55 295 36 45 142 30 TR-4.0
ST25-GST12-30/55 12 25 25 55 315 38 45 142 30 TR-4.0
ST25.4
ST25.4-GST4-40/75 4 254 19 75 21 26 46 14 40 TR-4.0
ST25.4-GST6-40/75 6 254 20 75 23 29 51 15 40 TR-4.0
ST25.4-GST8-40/75 8 254 23 75 28 36 51 16 40 TR-4.0 C/ L/ M32
ST25.4-GST10-40/75 10 254 27 75 295 36 56 17 40 TR-4.0
ST25.4-GST12-40/75 12 254 29 75 315 38 56 18 40 TR-4.0
s
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HYDRO-SWISS TURN SEQIF-

Modelo Frontal
ST | Cilindrico GRIP

= Dimensiones (mm)

Forma Llave  Mod. Maquina

ST16-GST3-90 3 16 - 9 175 24 40 - @ TR0
ST16-GST3.175-90 3475 16 - 90 175 24 40 - @ TR0

ST16-GST4-90 4 16 - 9 21 26 40 - @ TR30 SR-10/
ST16-GST6-90 6 16 - 9 23 29 37 - @ TR0

ST22-GST3-110 3 2 - 110 175 24 40 - @  TR40

ST22-GST4-110 4 2 - 10 21 26 40 - @ Tr40

ST22-GST6-110 6 22 - 10 23 29 52 - @  TR40 12/20 SERIES
ST22-GST8-110 8 22 - 10 28 34 52 - @ TrR40

ST22-GST10-110 0 22 - 10 295 36 55 - @ TrR4o0

ST32
ST32-GST3-110 3 32 - 10 175 24 40 - @ TR40
ST32-GST4-110 4 32 - 10 21 26 40 - @ TR40
ST32-GST6-110 6 32 - 10 23 29 52 - @ TR0
T 32SERES
ST32-GST8-110 8 32 - 10 28 34 5 - @ TR40
ST32-GST10-110 0 32 - 10 205 3 5 - @  TR40
ST32-GST12-110 12 32 - 10 315 38 58 - @ TR0
&
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HYDRO-SWISS TURN SEQIF-

Modelo Back
ST | Cilindrico GRIP

= Dimensiones (mm)

Llave  Mod. Maquina

ST22-GST4-25/66A 4 22 19 66 21 26 56 14 25 TR-4.0
ST22-GST6-25/66A 6 2 20 66 23 30 47 14 25 TR-4.0
ST22-GST8-25/66A 8 2 23 66 28 34 51 15 25 TR-4.0 12/ 20 SERIES
ST22-GST10-25/66A 10 2 27 66 295 36 52 16 25 TR-4.0
ST22-GST12-25/66A 12 2 29 66 315 42 52 1725 25 TR-4.0
ST22-GST4-25/66B 4 2 19 66 21 26 5 1625 25 TR-4.0
ST22-GST6-25/66B 6 2 20 66 23 30 47 1625 25 TR-4.0
ST22-GST8-25/66B 8 2 23 66 28 34 51 1625 25 TR-4.0  SW20/ SR201V
ST22-GST10-25/66B 10 22 271 66 295 36 52 1625 25 TR-4.0
ST22-GST12-25/66B 12 2 29 66 315 42 52 1725 25 TR-4.0

- Debe utilizarse herramientas con mango h6.

- La llave (T) debe pedirse por separado.

- Los porta de @8 y @12 pueden utilizar pinzas reductoras.

- Todos los portaherramientas llevan sistema de refrigeracion.

- Opcionalmente se puede suministrar portaherramientas especiales.
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HYDRO®-SWISS TURN

Modelo Frontal
ST | Cilindrico

dw TSUGAMI

GRIiP.

= Dimensiones (mm)

Llave

Mod. Maquina

ST16-GST3-50 3 16 - 50 175 24 28 - @ r30
ST16-GST3.175-50 3175 16 - 50 175 24 28 - . TR-3.0 P01 /P03
ST16-GST4-50 4 16 - 50 21 26 28 - @ TR0

ST20
ST20-GST3-110 3 20 - 10 175 24 40 - @ r30
ST20-GST4-110 4 20 - 110 21 26 40 - @ T30
——  BO12/20/520
ST20-GST6-110 6 20 - M0 23 29 52 - () TR-3.0 SERIES
ST20-GST8-110 8 2 - 110 28 34 5 - @ T30
ST25
ST25-GST3-110 3. 25 - 10 175 24 40 - @ r40
ST25-GST4-110 4 25 - 10 21 26 40 - @ Tr40
ST25-GST6-110 6 25 - 10 23 29 52 - @ Tr40
~__  32SERIES
ST25-GST8-110 8 25 - 10 28 34 52 - @ Tr40
ST25-GST10-110 0 25 - 110 295 36 55 - @ Tr40
ST25-GST12-110 12 25 - 110 315 38 58 - @ Tr40
L4(MAX)
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HYDR®-SWISS TURN » TSUGAMI

Modelo Back
ST | Cilindrico GRIP

= Dimensiones (mm)

Llave @ Mod. Maquina

ST20-GST4-40/75 4 20 19 75 21 26 46 14 40 TR-4.0
ST20-GST6-40/75 6 20 20 75 23 29 51 15 40 TR-4.0

BO12 /20 /S20
ST20-GST8-40/75 8 20 23 75 28 36 51 16 40 TR-4.0 SERIES
ST20-GST10-40/75 10 20 27 75 295 36 56 17 40 TR-4.0
ST25
ST25-GST4-60/95 4 25 19 95 21 26 46 14 60 TR-4.0
ST25-GST6-60/95 6 25 20 95 23 29 51 15 60 TR-4.0
ST25-GST8-60/95 8 25 23 95 28 34 51 16 60 TR-4.0 32 SERIES
ST25-GST10-60/95 10 25 27 95 295 36 56 17 60 TR-4.0
ST25-GST12-60/95 12 25 29 95 315 38 56 18 60 TR-4.0

- Debe utilizarse herramientas con mango h6.

- La llave (T) debe pedirse por separado.

- Los porta de @8 y @12 pueden utilizar pinzas reductoras.

- Todos los portaherramientas llevan sistema de refrigeracién.

- Opcionalmente se puede suministrar portaherramientas especiales.
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HYDR®-SWISS TURN TORNOS

Modelo Frontal
ST | Cilindrico GR?P.

= Dimensiones (mm)

Llave = Mod. Maquina

ST16-GST3-50 3 16 - 50 175 24 28 @ Tr30
ST16-GST3.175-50 3475 16 - 50 175 24 28 @ 30 MICRO 7/8
ST16-GST4-50 4 16 - 50 21 26 28 @ T30

ST16-GST3-90 3 16 - 90 175 24 40 @ Tr30
ST16-GST3.175-90 3175 16 - 90 175 24 40 @ 30 SWISS NANO
ST16-GST4-90 4 16 - 9 21 26 40 - @ T30 SERIES
ST16-GST6-90 6 16 - 9 23 29 37 - @ 30

ST20
ST20-GST3-110 3 20 - 110 175 24 40 . TR-3.0
ST20-GST4-110 4 20 - M0 21 26 40 @ 1R30

GAMMA20
ST20-GST6-110 6 20 - 110 23 29 52 . TR-3.0
ST20-GST8-110 8 20 - 110 28 34 52 . TR-3.0

ST22
ST22-GST3-110 3 22 - 110 175 24 40 @ TRao
ST22-GST4-110 4 2 - 10 21 26 40 @ TrR4o
ST22-GST6-110 6 22 - 110 23 29 52 @ TR0 DELTA 20
— GAMMA 20

ST22-GST8-110 8 22 - 110 28 34 52 @ Tr4o
ST22-GST10-110 10 22 - 110 295 36 55 @ TrR40

&

S ST25

" ST25-GST3-110 3 25 - 110 175 24 40 @ Tr40

w _

= ST25-GST4-110 4 25 - 10 21 26 40 @ r40

(V)] —
ST25-GST6-110 6 25 - 110 23 29 52 @ R0 DECO
ST25-GST8-110 8 25 - 110 28 34 52 @ TrR40 (7710/13/20)
ST25-GST10-110 10 25 - 110 295 36 55 @ 4o
ST25-GST12-110 12 25 - 110 315 38 58 @ TrR40
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HYDR®-SWISS TURN TORNOS

Modelo Back
ST | Cilindrico GRIP

= Dimensiones (mm)

Llave  Mod. Maquina

ST20-GST4-40/75 4 200 19 75 21 26 46 14 40 TR-4.0
ST20-GST6-40/75 6 20 20 75 23 29 51 15 40 TR40 5713/ G726
ST20-GST8-40/75 8 20 23 75 28 36 51 16 40 TR-4.0 GAMMAZ20
ST20-GST10-40/75 10 20 27 75 295 36 5 17 40 TR-4.0
ST25
ST25-GST4-60/95 4 25 19 95 21 26 46 14 60 TR-4.0
ST25-GST6-60/95 6 25 20 95 23 29 51 15 60 TR-4.0
ST25-GST8-60/95 8 25 23 95 28 34 51 16 60 TR-4.0 DECO
(7/10/13/20)
ST25-GST10-60/95 10 25 27 95 295 36 56 17 60 TR-4.0
ST25-GST12-60/95 12 25 29 95 315 38 56 18 60 TR-4.0

- Debe utilizarse herramientas con mango h6.

- La llave (T) debe pedirse por separado.

- Los porta de @8 y @12 pueden utilizar pinzas reductoras.

- Todos los portaherramientas llevan sistema de refrigeracién.

- Opcionalmente se puede suministrar portaherramientas especiales.

L4(MAX) u
L3(PIN) T3
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HYDRO-SWISS TURN () Hanwha

Modelo Frontal
ST | Cilindrico GRIP

= Dimensiones (mm)

L5 Forma Llave = Mod. Maquina

ST20-GST3-110 3 20 - M0 175 24 40 - @ TR0
ST20-GST4-110 4 20 - 110 21 26 40 - @ TRr30
ST20-GST6-110 6 20 - 110 23 29 52 - @ TR30 SH
ST20-GST8-110 8 20 - 110 28 34 52 - @ TRr30

ST25

ST25-GST3-110 3 25 - 110 175 24 40 @ TR0
ST25-GST4-110 4 25 - 10 21 26 40 @ TrR40
ST25-GST6-110 6 25 - 110 23 29 52 @ TR0
ST25-GST8-110 8 25 - 110 28 34 52 @ Tr40 20 SERIES
ST25-GST10-110 10 25 - 110 295 36 55 @ 1rao0
ST25-GST12-110 12 25 - 110 315 38 58 @ Tr4o0

ST32
ST32-GST3-110 3 32 - 110 175 24 40 . TR-4.0
ST32-GST4-110 4 32 - 110 21 26 40 . TR-4.0
ST32-GST6-110 6 32 - 110 23 29 52 @ TR0 32 SERIES
ST32-GST8-110 8 32 - 110 28 34 52 . TR-4.0
ST32-GST10-110 10 32 - 110 295 36 55 . TR-4.0
ST32-GST12-110 12 32 - 110 315 38 58 @ 1r4o
4
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HYDRO®-SWISS TURN

Modelo Back
ST | Cilindrico

O Hanwha

= Dimensiones (mm)

GRIiP.

Llave

ST25-GST4-60/95 4 25 19 95 21 26 46 14 60 TR-4.0

ST25-GST6-60/95 6 25 20 95 23 29 51 15 60 TR-4.0

ST25-GST8-60/95 8 25 23 95 28 34 51 16 60 TR-4.0

ST25-GST10-60/95 10 25 27 95 295 36 56 17 60 TR-4.0

ST25-GST12-60/95 12 25 29 95 315 38 56 18 60 TR-4.0
- Debe utilizarse herramientas con mango h6.
- La llave (T) debe pedirse por separado.
- Los porta de @8 y @12 pueden utilizar pinzas reductoras.
- Todos los portaherramientas llevan sistema de refrigeracion.
- Opcionalmente se puede suministrar portaherramientas especiales.
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HYDR®-SWISS TURN @ NoMURADS

Modelo Frontal
ST | Cilindrico GRIP

= Dimensiones (mm)

Llave @ Mod. Maquina

ST22-GST3-110 3 22 - 10 175 24 40 - . TR-4.0
ST22-GST4-110 4 22 - 10 21 26 40 - @ TR40
ST22-GST6-110 6 22 - 110 23 29 52 - . TR-4.0 NN-20 SERIES
ST22-GST8-110 8 2 - 10 28 34 5 - @ TR40
ST22-GST10-110 10 22 - 110 295 36 55 - @ TrR40
ST32-GST3-110 3 32 - 110 175 24 40 - . TR-4.0
ST32-GST4-110 4 32 - 10 21 26 40 - . TR-4.0
ST32-GST6-110 6 32 - M0 23 29 52 @ - @ TR40  NN-32 SERIES
ST32-GST8-110 8 32 - 110 28 3 5 - @ Tr4o0
ST32-GST10-110 10 32 - 110 295 36 55 - . TR-4.0
ST32-GST12-110 12 32 - 110 315 38 58 - @ r4o0
L&(MAX)
L3(PIN)
L2(MIN
N ////J/////_é({g’/___m_
L1 <
ST22/ ST32
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HYDR®-SWISS TURN @ NoMURADS

Modelo Back
ST | Cilindrico GRIP

= Dimensiones (mm)

Llave  Mod. Maquina

ST22-GST4-25/66B 4 22 19 66 21 26 56 16.25 25 TR-4.0
ST22-GST6-25/66B 6 22 20 66 23 30 47 1625 25 TR-4.0

Para
ST22-GST8-25/66B 8 22 23 66 28 34 51 16.25 25 TR-4.0 uso comdn
ST22-GST10-25/66B 10 22 27 66 295 36 52 16.25 25 TR-4.0
ST22-GST12-25/66B 12 22 29 66 315 42 52 17.25 25 TR-4.0

- Debe utilizarse herramientas con mango h6.

- La llave (T) debe pedirse por separado.

- Los porta de @8 y @12 pueden utilizar pinzas reductoras.

- Todos los portaherramientas llevan sistema de refrigeracion.

- Opcionalmente se puede suministrar portaherramientas especiales.
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HYDR®-SWISS TURN NEXTLIRN

SWISS TURN LEADER

Modelo Frontal
ST | Cilindrico GRIP

= Dimensiones (mm)

ST19.05 Forma Llave Mod. Maquina
ST19.05-GST3-110 3 19.05 - 110 175 24 40 - . TR-3.0
ST19.05-GST4-110 4 1905 - 110 21 26 40 - @ TRr30 Depende
ST19.05-GST6-110 6 1905 - 10 23 20 s - @ TRap delmaauina
ST19.05-GST8-110 8 1905 - 110 28 34 52 - @ TR30

ST25-GST3-110 3 25 - 10 175 24 40 - @ T1rR40

ST25-GST4-110 4 25 - 10 21 26 40 - @ TrR40

ST25-GST6-110 6 25 10 23 20 5 - @  TR40 Depende
ST25-GST8-110 8 25 - 10 28 34 52 - @ TRao delamauina
ST25-GST10-110 0 25 - 10 205 3 55 - @  TR40
ST25-GST12-110 12 25 - 10 315 38 58 - @  TR40

ST32
ST32-GST3-110 3 32 - 10 175 24 40 - @ TR40
ST32-GST4-110 4 32 - 10 21 26 40 - @ TrR40
ST32-GST6-110 6 32 - 10 23 20 5 - @ TR40
Depende
ST32-GST8-110 8 32 - 110 28 34 52 - @ R40  delaméquina
ST32-GST10-110 0 32 - 110 295 36 55 - @ TrR40
ST32-GST12-110 12 32 - 110 315 38 58 - @ rso
Z
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NN 7/, /////____m[_
a
L1
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HYDR®-SWISS TURN NEXTLUIRN

Modelo Back SWISS TURN LEADER
ST | Cilindrico GRiP

= Dimensiones (mm)

ST19.05 Llave  Mod. Maquina
ST19.05-GST3-40/63 3 1905 20 63 175 24 53 135 40 TR-4.0
ST19.05-GST4-40/63 4 19.05 22 63 21 26 53 14 40 TR-4.0
Depende

ST19.05-GST8-40/63 8 19.05 26 63 28 34 53 16 40 TR-4.0
ST19.05-GST10-40/63 10 19.05 28 63 295 36 53 17 40 TR-4.0
ST25
ST25-GST4-60/95 4 25 19 95 21 26 46 14 60 TR-4.0
ST25-GST6-60/95 6 25 20 95 23 29 51 15 60 TR-4.0
ST25-GST8-60/95 8 25 23 95 28 34 51 16 60 TR-4.0 Depende

de la maquina
ST25-GST10-60/95 10 25 27 95 295 36 56 17 60 TR-4.0
ST25-GST12-60/95 12 25 29 95 315 38 56 18 60 TR-4.0

- Debe utilizarse herramientas con mango h6.

- La llave (T) debe pedirse por separado.

- Los porta de @8 y @12 pueden utilizar pinzas reductoras.

- Todos los portaherramientas llevan sistema de refrigeracion.

- Opcionalmente se puede suministrar portaherramientas especiales.
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HYDRO®-SWISS TURN

== Opcional

ST | Cilindrico GRIP

Pinza Hidraulica = Dimensiones (mm)
oDS8 DI D2 D3 L1 L2 Kg.
OD8-2 2 8 12.5 355 2 0.1
OD8-3 3 8 12.5 355 2 0.1
OD8-4 4 8 125 355 2 0.1
OD8-5 5 8 12.5 355 2 0.1
0OD8-6 6 8 125 355 2 0.1

OD12-3 3 12 19 45 2 0.1

OD12-4 4 12 19 45 2 0.1

OD12-5 5 12 19 45 2 0.1

OD12-6 6 12 19 45 2 0.1

OD12-7 7 12 19 45 2 0.1

OD12-8 8 12 19 45 2 0.1

: ' OD12-9 9 12 19 45 2 0.1
Pinza para refrigerante OD12-10 10 12 19 45 o 01

- Se puede utilizar en todas las herramientas

- Paso refrigerante Run-out 3 micras 3xd

- Diametros (@) especificos sobre pedido

- Se utilizan con herramientas con paso de refrigerante
- Recomendado para trabajos de precisién

§ - Se puede utilizar todo tipo de mangos
=
0
24
=
7
Z
N N R | e | | — m
(am] o [am] (]
L1 L2




HYDRO®-SWISS TURN

ST | Cilindrico GRIP
Llave T (5,5N.m)

R 9 Producto

TR-3.0 3mm  ST16/ST19.05/ ST20

TR-4.0 4mm  ST22/ ST25/ ST25.4 /ST32
-5,5Nm torx

- Se amplia la vida del piston hidraulico
- Capaz de apretar con fuerza constante

Posicionador

@\ PP kit Producto

\ P2.5X8 sT16
\\
P2.5X12 STIn0
’ ST20
P2.5X14 sT22
ST25
P2.5X16 ST25.4
ST32
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HYDRG-y SET

== Funcion de correccion de salto facil y rapido

Tornillo eje Y
S

Entrada de sujecidén

hidraulica -

Entrada de
refrigerante (M6)

Arriba / Abajo
Ajuste +0.25/-0.25

Entrada de refrigeracion — (_a_—
‘—’ Sujecion Hidraulica

y

Perno de bloqueo

\SRie)

Ajuste del eje (Y) Ventajas
- Facil funcién de correccion
- Tiempo de ajuste reducido
- Sujecion facil y potente
- - Cambio rapido de la herramienta
‘ = - Optimizado para mecanizados de precision
0.25 - Funcion de amortiguacion

- Aumenta un 30% la vida util de la herramienta
OD 8 para diametros (92 - 6)
oo OD 12 para diametros (@3 - 10)
%®

== Compatible para varias marcas

¢D TSUGAMI St@ir¥ TOINOS () Hanwha Citizen
@ nvomuraps ~ NEXTURN

_ I I
_ | —
Y — E—I MEgo 19.05 Mango 22(8)
oD 8 |
23-6 I
(23 -6) GYS-08 J |
— = Mango 20 Mango 25
oD 12 |
(@3 -10) GYS-12 - ]
o Mango 25.4

Mango 22(A)



HYDRG-y SET

== Hydro-y Set (Uso facil)

Tornillo eje Y
=
. - o i

s

9 Tornillo de sujecion

K@) Tornillo de bloqueo

1-. (3)Sujeta la herramienta en el Y-set, despues instdlalo en la maquina y aprieta el tornillo de
bloqueo (2).

2-. Comprueba el Run-out.

3-. Ajusta arriba y abajo el eje Y

4-. Comprueba el valor de correcién central que sea satisfactorio y apriete el tornillo (2)
completamente




HYDR®-y SET

Modelo Back
ST | Cilindrico

GRIiP.

= Dimensiones (mm)

Maquina

GYS-08(A) 8 23 27 15 28 20 51 12 TR40  Solo maquina
GYS-12(A) 12 29 3 15 35 29 52 12 TR-4.0 STAR
GYS-08(B) 8 23 27 15 28 29 51 12 TR4.0  Uso para todas
GYS-12(B) 12 29 31 15 315 29 52 12 TR-40  'asmaquinas
GYS-12(A)(34.5) GYS-12(B)(34.5)
GYS-08(A)(34) GYS-08(B)(32.5)
L5 COOLANT COOLANT
%
. ;
|| I S _ =lal o | ] _ _
ojo| o] 0

L1

L2(MIN)
L3

L4(MAX)

GYS-08/GYS-12

GYS(B)

- Debe utilizarse herramientas con mango hé.

- La llave (T) debe pedirse por separado.
- Los porta de @8 y @12 pueden utilizar pinzas reductoras.

- Todos los portaherramientas llevan sistema de refrigeracion.
- Opcionalmente se puede suministrar portaherramientas especiales.

- Solo para maquinas STAR.

- Se debe repetar la profundidad minima de la herramienta.




HYDR®-y SET

Modelo Back
ST | Cilindrico GRIP

= Dimensiones (mm)

SHANK D1 L1 L2 L3 Maquina Y axis tornillo
ST19.05-SHK 19.05 80 60 20 Citizen/ Nexturn
ST20-SHK 20 80 60 20 Tsugami / Tornos
ST22(A)-SHK 22 45 25 20 Star TR-5.0
ST22(B)-SHK 22 45 25 20 Star / Nomura (5mm Llave hexagonal)
ST25-SHK 25 75 55 20 Tsugami / Tornos /Hanwha
ST25.4-SHK 254 80 60 20 Citizen
L1
L2 L3 345 34.5
Vertical ADJ Vertlcfl ADJ Vertical ADJ
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ST22(A)-SHK $719.05,20,22(B),25,25.4-SHK

Mango




GRIP

PERFECT

HYDRGO-LINE

Expansion hidraulica de precision
Sistema de sujecion de herramientas

— PRO ' Ec Batista i Roca,57 Nau 17 - Pol. Pla D"en Boet
= 08302 Mataré - (Barcelona)

_ TOOL HOLDERS & TOOLS Telf. 937 20 55 30

protec@proyectostecnicos.net
www.protectools.es
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