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CON CAMBIO RAPIDO DE MORDAZAS




FORKARDT
JFNC+

PLATOS PARA TORNOS DE ALTA RESISTENCIA CON CAMBIO RAPIDO DE
MORDZAS

Los platos para tornos de alta resistencia de uso universal del tipo 3FNC+ se encuentran entre
los mas eficientes y flexibles de la gama de productos de FORKARDT.

La ventaja principal de este modelo de cambio rapido de mordazas es que permite sustituirlas
con frecuencia en la fabricacién de series pequefias, con tiempos de preparacién minimos, lo

que resulta extremadamente rentable.

Su gran paso interior hace que este plato también sea muy interesante para el mecanizado de
barras.

El peso reducido del plato consume menos energia durante la aceleracién y desaceleracion del
husillo, lo que ahorra recursos y contribuye a la proteccion del medio ambiente.

El plus de velocidad para su produccién: los platos FORKARDT 3FNC+ ofrecen tiempos de
sujecion minimos gracias a la corta carrera del piston, manteniendo al mismo tiempo una gran
carrera de las mordazas.

El probado cénico garantiza fuerzas de sujecion muy elevadas y una eficiencia 6ptima a altas
velocidades de giro, ademds de una gran precisién de sujecion.

Gracias a los seis tornillos de fijacidn, el plato estd mejor protegido contra errores de sujecion
provocados por el arqueamiento.

Los canales de lubricacion adicionales garantizan que la grasa lubricante se distribuya de for-
ma Optima en cada carrera y llegue exactamente a las zonas donde se necesita.
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Encontrard la informacion actualizada en nuestra pagina web.
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DATOS TECNICOS
Velocidad maxima RPM 7.000
Fuerza de sujecion maxima daN 6 000
Fuerza de accionamiento max. daN 3200
Peso KG 11
Recorrido por mordazas MM 7,2

Dentado

DENTADO EN DIAGONAL
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DATOS TECNICOS
Velocidad maxima RPM 6.000
Fuerza de sujecion maxima daN 9 000
Fuerza de accionamiento max. daN 5000
Peso KG 15,4
Recorrido por mordazas MM 8

Dentado

DENTADO EN DIAGONAL
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PLATO DE SUJECION DE ALTA RESISTENCIA CON CAMBIO RAPIDO DE MORDAZAS
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DATOS TECNICOS
Velocidad mdaxima RPM 5.000
Fuerza de sujecion maxima daN 13 500
Fuerza de accionamiento max. daN 7 500
Peso KG 25
Recorrido por mordazas MM 8
Dentado DENTADO EN DIAGONAL
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PLATO DE SUJECION POR FUERZA CON CAMBIO RAPIDO DE MORDAZAS
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DATOS TECNICOS

Velocidad maxima RPM 4.000
Fuerza de sujecion maxima daN 18 500
Fuerza de accionamiento max. daN 10 000
Peso KG 44,4
Recorrido por mordazas MM 10,2
Dentado DENTADO EN DIAGONAL
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DATOS TECNICOS

Velocidadnmaxima RPM 3.500
Fuerza de sujecion maxima daN 24000
Fuerza de accionamiento max. daN 12 000
Peso KG 72,9
Recorrido por mordazas MM 10,2

Dentado

DENTADO EN DIAGONAL
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PLATO DE SUJECION POR FUERZA CON CAMBIO RAPIDO DE MORDZAS
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DATOS TECNICOS
Velocidad maxima RPM 2.200
Fuerza de sujecion maxima daN 25000
Fuerza de accionamiento max. daN 12 500
Peso KG 135
Recorrido por mordazas MM 12,0
Dentado DENTADO EN DIAGONAL
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PLATO DE SUJECION POR FUERZA CON CAMBIO RAPIDO DE MORDZAS
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DATOS TECNICOS
Velocidad mdaxima RPM 1.700
Fuerza de sujecion maxima daN 25000
Fuerza de accionamiento max. daN 12 500
Peso KG 199,4
Recorrido por mordazas MM 12
Dentado DENTADO EN DIAGONAL
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FIJACION CILINDRICA DIN 6350

SIN MORDAZAS BASE (GO LA CON MORDAZAS BASE
_— NI SUPERIORES OO DI Y SUPERIORES
MONOBLOQUE
3FNC+S 185 7140 D196185000 D196185979 D196185978
3FNC+S 2157170 D196215000 D196215979 D196215978
3FNC+S 260 27220 D196260000 D196260979 D196260978
3FNC+S 315 7300 D196315000 D196315979 D196315978
3FNC+S 400 Z300 D196400000 D196400979 D196400978
3FNC+S 500 7380 D196500000 D196500979 D196500978
3FNC+S 630 7380 D196630000 D196630979 D196630978
CONO CORTO DIN 55026
Para el montaje en un husillo segin DIN
55026, necesitara ademas una brida con el
tamafio de cono adecuado.
PLATO K5 K6 K8 K11 K15
3FNC+S 185 D196185K05 | D196185K06 - - -
3FNC+S 215 - D196215K06 D196215K08 - -
3FNC+S 260 - - D196260K08
3FNC+S 315 - - D196315K08 D196315K11
3FNC+S 400 - - D196400K08 D196400K11
3FNC+S 500 - - - D196500K11 D196500K15
3FNC+S 630 - - D196500K11 D196500K15
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MORDAZAS
PLATO
FSTB FGB FHB FWB FMB
3ENCS 185 FSTB 160 / D1070016633 | FGB 160 / D180567000 | FHB 160 / D1070016624 | FWB 160 / D1070016525 | FMB 160 / D1070016734
3ENCHS 215 FSTB 200 / D1070021633 |FGB 200 / D180577000 | FHB 200 / D1070021624 | FWB 200 / D1070021525 | FMB 200 / D1070021734
3ENCS 260 FSTB 250 / D1070026533 |FGB 250 / D180588000 | FHB 250 / D1070026524 | FWB 250 / D1070026425 | FMB 250 / D1070026034
3ENCES 315 FSTB 315 / D1070033533 |FGB 315 / D180596000 | FHB 315 / D1070033524 | FWB 315/ D1070033425 | FMB 315 / D1070033034
3ENC+S 400 FSTB 315 / D1070033533 |FGB 315 / D180596000 | FHB 315 / D1070033524 | FWB 315/ D1070033425 | FMB 315 / D1070033034
3ENCS 500 FSTB 400 / D1070038533 |FGB 400 / D180606000 | FHB 400 / D1070038524 | FWB 400 / D1070038425 | FMB 400 / D1070038034
3ENCS 630 FSTB 400 / D1070038533 |FGB 400 / D180606000 | FHB 400 / D1070038524 | FWB 400 / D1070038425 | FMB 400 / D1070038034
PLATO LLAVE

3FNC+S 185 D196215010

3FNC+S 215 D195215010

3FNC+S 260 D196260010

3FNC+S 315 D196315010

3FNC+S 400 D196315010

3FNC+S 500 D196315010

3FNC+S 630 D196315010
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DATOS TECNICOS

Velocidad maxima RPM 7.000
Fuerza de sujecion maxima daN 6 000
Fuerza de accionamiento max. daN 3200
Peso KG 11
Recorrido po mordazas MM 7,2

Dentado

DENTADO RECTO
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PLATO DE SUJECION DE ALTA RESISTENCIA CON CAMBIO RAPIDO DE MORDZAS
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DATOS TECNICOS
Velocidad maxima RPM 6.000
Fuerza de sujecion maxima daN 9 000
Fuerza de accionamiento max. daN 5000
Peso KG 15,6
Recorrido por mordazas MM 8

Dentado

DENTADO RECTO
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PLATO DE SUJECION DE ALTA RESISTENCIA CON CAMBIO RAPIDO DE MORDZAS
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DATOS TECNICOS
Velocidad maxima RPM 5.000
Fuerza de sujecion maxima daN 13 500
Fuerza de accionamiento max. daN 7 500
Peso KG 25
Recorrido por mordazas MM 8

Dentado

DENTADO RECTO




FORKARDT

PLATO DE SUJECION POR FUERZA CON CAMBIO RAPIDO DE MORDZAS

[ ADDF

MADE IN GERMANY

]

A

A-h

113

3FNC+G 315-104

g3

|
1.2
Ja\w STROKE

300
@143
M1Sx2

o315

w0z
@106 o

H20

MB& TRANSPORT THREAD

== M8 TRANSPORT THREAD

DATOS TECNICOS

Velocidad maxima RPM 4.000
Fuerza de sujecion maxima daN 18 700
Fuerza de accionamiento max. daN 10 000
Peso KG 49,7
Recorrido por mordazas MM 10,2

Dentado

DENTADO RECTO
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DATOS TECNICOS

Velocidad maxima RPM 3.300
Fuerza de sujecion maxima daN 24 000
Fuerza de accionamiento max. daN 12 000
Peso KG 79.9
Recorrido por mordazas MM 10.2

Dentado

DENTADO RECTO
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DATOS TECNICOS
Velocidad maxima RPM 2.200
Fuerza de sujecion maxima daN 25000
Fuerza de accionamiento max. daN 12 500
Peso KG 135
Recorrido por mordazas MM 12,1

Dentado

DENTADO RECTO
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DATOS TECNICOS

Velocidad méaxima RPM 1.700
Fuerza de sujecion maxima daN 25000
Fuerza de accionamiento max. daN 12 500
Peso KG 197
Recorrido por mordazas MM 12

Dentado

DENTADO RECTO




FIJACION CILINDRICA DIN 6350

BLOC DURAS (FGB + FHB)
3FNC+G 185 7140 D196185100 D196185179 D196185178
3FNC+G 215 7170 D196215100 D196215179 D196215178
3FNC+G 260 2220 D196260100 D196260179 D196260178
3FNC+G 315 7300 D196315100 D196315179 D196315178
3FNC+G 400 2300 D196400100 D196400179 D196400178
3FNC+G 500 2380 D196500100 D196500179 D196500178
3FNC+G 630 2380 D196630100 D196630179 D196630178

CONO CORTO DIN 55026

Para el montaje en un husillo segin la norma DIN
55026, necesitard ademads una brida con el
tamafio de cono adecuado

PLATO K5 K6 K8 K11 K15
3FNC+G 185 2140 D196185K05 D196185K06 - - -
3FNC+G 215 2170 - D196215K06 D196215K08 - -
3FNC+G 260 2220 - - D196260K08
3FNC+G 315 2300 - - D196315K08 D196315K11
3FNC+G 400 2300 - - D196400K08 D196400K11
3FNC+G 500 2380 - - B D196500K11 D196500K15
3FNC+G 630 2380 - - D196500K11 D196500K15




PLATO
GSTB GGB FHB FWB GMB
GSTB 160 |
D1070016432 FHB 160 FWB 160 GMB 160
3FNC+G 185 GSTB 160 Il GGB 160 D1070016624 D1070016525 D1070016434
D1070016433 D180567400
FNGAG 215 GSTB 215 GGB 215 FHB 200 FWB 200 GMB 215
D1070021433 D180577400 D1070021624 D1070021525 D1070021434
SFNGAG 260 GSTB 260 GGB 260 FHB 250 FWB 250 GMB 260
D1070026433 D180588400 D1070026524 D1070026425 D1070026434
NG 315 GSTB 315 GGB 315 FHB 250 FWB 250 GMB 315
D1070033433 D180596400 D1070026524 D1070026425 D1070033434
ENGAG 400 GSTB 400 GGB 400 FHB 315 FWB 315 GMB 400
D1070038433 D180606400 D1070033524 D1070033425 D1070038434
FNGAG 500 GSTB 500-630 GGB 500 FHB 400 FWB 400 GMB 500
D1070039533 D180609400 D1070038524 D1070038425 D1070039434
FNGAG 630 GSTB 500-630 GGB 630 FHB 400 FWB 400 GMB 630
D1070039433 D180619400 D1070038524 D1070038425 D1070037434
PLATO LLAVES
3FNC+G 185 D196215010
3FNC+G 215 D195215010
3FNC+G 260 D196260010
3FNC+G 315 D196315010
3FNC+G 400 D196315010
3FNC+G 500 D196315010
3FNC+G 630 D196315010
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